法務部矯正署雲林第二監獄
雷射雕刻切割機需求規格書
	項次
	品名
	規格
	單位
	數量

	一
	雷射雕刻切割機

	1.	雷射功率30Watts、金屬二氧化碳氣冷式雷射管，波長10.6um。
實際可輸出雷射功率30W (以功率計量測驗收，必須足瓦)。
可使用20,000小時壽命之雷射管。
2.  導光方式:鏡片反射式或自動對焦式
3.  聚焦高度:1.5”~2”(英吋，以下均用縮寫”)。
4.	實際可加工工作範圍： 660mm x 495mm 以上。
(高度控制調整範圍：165~210mm)
5.	工作檯面樣式：下吸蜂巢及平面陽極鋁板，兩用工作檯面。
6.	電力需求：220V單向、15安培、60Hz。
7.	定位精度：± 0.15mm(重複精度：± 0.05mm)。
8.  切割速度：1420~1524 mm/sec(max)
9.	通訊埠：USB 連接埠。
10.	驅動系統：a.　使用步進馬達+時規皮帶運動系統。
      b.  驅動應用軟體：Microsoft Windows XP及
Windows 7作業系統。
	驅動應用軟體可接受BMP，GIF，JPEG，PCX，TGA，TIFF，PLT，CDR，DMG，DXF等格式直接輸出文件。含顯示及雷射機診斷功能。
11.	功率控制：數字式雷射功率速度解析度0~100%，通過電腦設定和　
    顏色功率 (8組設定)。
12.	開蓋保護開關。
13.	紅光輔助定位系統。
14.	控制面板可直接修改雷射功率與解析度及切割速度。
15.	下吸氣1馬力排煙鼓風機4” 25 m2/min 
    220V單向、10安排、60HZ，含4＂風管10米及管束。
16.輔助吹氣系統 :2馬力空壓機4kg/cm2 以上， 4~6∮、
    220V單向、10安排、60HZ。
17.中文繁體使用手冊一份(光碟)。
18. 驗機-實切能力：廠商提供驗機所需材料，並經本監訂定符合加工範圍之規格後連續測試3工作天，均符合規格書上之切割速度，定位、重複精度。
19.交機時需出具必要之文書：a. 整機通過CE認證安全認證書1份。
                           b. 原廠完整之檢測報告書1份。
20.交機後提供教育訓練包含:1.設備操作2小時 
                          2.清潔保養教學30分 
                          3.設備驅動及相關軟體教學1小時
                          4.故障排除30分
21.交機驗收通過後全機保固二年。
   (機台之相關耗材不在此列如:鏡片,滾輪,皮帶…等。)
22.專用主機：
[bookmark: _GoBack]    Intel 第四代 i5-4460 四核心或同級別或以上處理器、4G DDR3記憶體/500G或以上硬碟、2GDDR3 或以上獨立顯示卡、22吋或以上液晶螢幕，並裝有Microsoft WindowsXP或以上正版作業系統。
23.廠商履約所供應或完成之標的，應符合契約規定，無減少或滅失價值或不適於通常或約定使用之瑕疵，且為新品。
24.保固期內可配合使用單位發現設備故障或有其他問題需維護修繕時，應立即派員至監維修，至遲不得超過3個工作日，亦不得要求本監人員自行寄送維修，以上未依限至監協助者，機關得逕為處理，所需費用由廠商負擔，或動用保固保證金逕為處理，不足時向廠商追償。
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